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® Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fur wasser- 
losen Offsetdruck. Es soil die Dynamik des Druck- 
werkes verbessert sowie das Aufbauen der Druck- 
farbe auf dem Gummituch vermieden werden. Hlerzu 
tragt der Formzylinder (5, 6, 43. 71) eine hUlsenfor- 
mige Druckform (67) und/oder der Obertragungszy- 
linder (3, 4. 72) eine hGlsenfSrmige Obertragungs- 
form und ist die Druck- und Ubertragungsform (67) 
auf den oder von dem jewelligen Zylinder schiebbar. 
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Die Erfindung betrifft ein Druckwerk fOr wasser- 
losen Offsetdruck nach dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1 . 

Die DE 42 02 544 A1 zeigt eine Blasluft-KOhl- 
vorrichtung. mit der zwecks Druckens im wasserlo- 5 
sen Offset-Verfahren die Druckform gekOhIt wird. 
HIerzu ist entlang dem Formzylinder ein Blasbalken 
angestellt, der mittels Ventilatoren Luft durch einen 
wassergekUhlten Warmetauscher ansaugt und ge- 
gen den Formzylinder blSst Nachteilig ist. dafl sich w 
bei derartigen Druckwerken der Ubertragungszylin- 
der sehr erwarmt. Diese Warme entsteht bei der 
groBen Walkarbeit des Gummituches und kann we- 
gen wenig guten WarmeObergangs zu Nachbarzy- 
lindern nur unbedeutend abflieBen. Aui dem war- is 
men Obertragungszylinder baut sich Druckfarbe 
auf, das heiSt, die Druckpunkte fOhren zu viel 
Farbe. Der Drucker ist dadurch, Maschinenstill- 
standszeiten verursachend, genotlgt, die DrucktU- 
Cher haufig zu waschen. Ansonsten wurde der 20 
Druck verschmieren. AuBerdem erhohen die Farb- 
anhaufungen auf dem Gummituch beim Abwalzen 
des Ubertragungszylinders mit dem Form- und mit 
dem Gegendruckzyiinder die Pressung und fUhren 
so zur Zerstorung des Gummituches. Auch verur- 25 
sachen die Kanale zur Spannung des Gummitu- 
ches Oder einer endlichen Druckform Maschinen- 
schwingungen und verringern die zum Drucken 
nutzbare MantelflSche eines Formzylinders bzw. 
Ubertragungszylinders. Weiterhin ist der Wechsel 30 
einer endlichen Druckform zeitaufwendig. 

Es ist Aufgabe der Erfindung, das Aufbauen 
der Druckfarbe auf dem Gummituch bei wasserlo- 
sem Offsetdruck zu vermeiden und die Druckquali- 
tat zu verbessern. Eine Obergeordnete Aufgabe ist 35 
es, die Dynamik des Druckwerkes zu verbessern, 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch 
die gegenstandlichen Merkmale des kennzeichnen- 
den Teils der unabhangigen Anspruche gelost. 
Durch den Einsatz einer hUlsenformigen Druckform 40 
und/oder Ubertragungsform wird der Erregung von 
Maschinenschwingungen vorgebeugt, und zwar am 
wirkungsvollsten, wenn sowohl Druckformals auch 
ObertragungsformhUlsen zum Einsatz kommen. Da- 
durch kann die DruckqualitMt verbessert und die 45 
Leistung der Druckmaschine gesteigert werden. 
Auch wird die Moglichkeit des Endlosdruckens ge- 
geben. Weiterhin sind die HOIsen schnel! wechsel- 
bar. 

Mit der Verwendung der HUlsen entfallen am so 
Obertragungs- bzw. Formzylinder KanSle zur Span- 
nung des Gummituches bzw. der Druckform, wo- 
durch sich die h46glichkeit ergibt, diese Zylinder in 
Leichtbauweise zu konzipieren. Ein soicher Zylin- 
der wiederum l^Bt sich gut mtt einer InnenkUhlung ss 
ausstatten, die sehr wirksam kOhlt. 

Weiterhin kOhIt die Blasvorrichlung die Druck- 
form und die Ubertragungsform. Letztere neigt da- 



durch nicht zum Aufbauen von Druckfarbe. Somit 
wird unter Beibehaltung normaler Gummituch- 
waschzyklen eine gute Druckqualitat erzielt und 
das Gummituch geschont. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus 
den UnteransprQchen in Verbindung mit der Be- 
schreibung. 

Die Erfindung soli nachfolgend an einigen Bei- 
spielen naher eriautert werden. In den zugehorigen 
Zeichnungen zeigt schematisch: 

Rg. 1: eine Druckeinheit mit zwei Dnjckwer- 
ken fOr wasserlosen Offsetdruck in 
der Seitenansicht, 
Rg, 2: die InnenkUhlung der Farbrelbzylin- 
der. der Farbkastenwalzen, der Ober- 
tragungs- und der Formzylinder, 
Rg. 3: einen Formzylinder im Schnitt, 
Rg. 4: eine Druckeinheit in der Draufsicht 
mit einer Vorrichtung zur Regelung 
der Temperatur der Seitenwande, 
Fig. 5: ein Dreizylinderdruckwerk. 
Die in Rg. 1 dargestellte Druckeinheit enthSlt 
die Druckwerke 1 und 2. Jedes Druckwerk 1. 2 
weist einen Obertragungszy Under 3, 4 und einen 
Formzylinder 5. 6 auf. An jedem Formzylinder 5. 6 
ist ein Farbwerk angeordnet. das neben dem Farb- 
kasten und diversen Farbwalzen jeweils eine Farb- 
kastenwalze 7, 8 und drei Farbreibzylinder 9 bis 14 
enthait. Jeweils einem Obertragungs- und Formzy- 
linder 3, 5 und 4, 6 ist ISngs ihrer Achsen je eine 
Blasvorrichtung 15, 16 zugecrdnet. das heiBt, deren 
Blasoffnung 17 ist auf den Obertragungs- und den 
Formzylinder 3. 5 bzw. 4. 6 gerichtet. Jede Blas- 
vorrichtung 15, 16 enthalt einen Warmetauscher 
18. der an einen, ZufluB 19 und einen AbfluB 20 fur 
ein KOhlmittel angeschlossen ist. Letzteres wird 
von einer nicht dargestellten KQhIstation geliefert. 

Im Druckbetrieb sind die beiden Obertragungs- 
zylinder 3, 4 gegeneinander angestellt und bedruk- 
ken die zwischen ihnen hindurchgefUhrte Bahn 21. 
Dabei wird das Druckbild der auf den Formzylin- 
dem 5, 6 gespannten Dmckformen eingefSrbt, auf 
die Ubertragungszylinder 3, 4 Obertragen und von 
diesen beidseitig auf die Bahn 21 aufgetragen. 
Jede Blasvorrichtung 15, 16 saugt mittels Geblase 
Uber den Ansaugkanal 22 und den vom Kuhlmittel 
durchflossenen warmetauscher 18 Luft an. Diese 
kUhIt sich dabei ab und wird anschlieBend gegen 
den Ubertragungszylinder 3 bzw. 4 und den Form- 
zylinder 5 bzw. 6 geblasen. Diese Zylinder kOhlen 
sich dabei ab. 

Es kOnnen wahlwelse auch noch weitere nach- 
folgend beschriebene KUhlmdglichkeiten eingesetzt 
werden. Dies wird insbesondere beim Rollendruck 
mit seinen hSheren Druckgeschwindigkeiten ange- 
zeigt sein. Einmal kdnnen fur die Obertragungs- 
und die Formzylinder getrennte Blasvorrichtungen 
vorgesehen sein. Dann k6nnen auch die Obertra- 
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guns-, Form- und Farbreibzylinder sowie die Farb- 
kastenwalzen mit InnenkOhlungen, beispielsweise 
WasserkUhlungen. ausgestattet sein. Eine Variante 
ist in Fig. 2 dargestellt. Hier verzweigt sich ein 
ZufluB 23 fur das KOhlmittel unter Zwischenschal- 
tung jeweils eines Regelventils 24 bis 26. 41 auf 
die beiden Farbkastenwalzen 7, 8, die 6 Farbreib- 
zylinder 9 bis 14. die beiden Obertragungszylinder 
3, 4 und die beiden Formzylinder 5. 6. Der An- 
schluS erfolgt am bedienseitigen Zapfen der Zylin- 
der. Dort ist auch der AbfluB 27 angeschlossen. Die 
Betatigung der Regelventile 24 bis 26 und 41 er- 
folgt mittels Thermosensoren. beispielsweise Infra- 
rotsensoren, unter Zwischensciiaitung von Reglern. 
Hierzu ist an der Farbkastenwalze 7. dem Farbreib- 
zylinder 10. dem Obertragungszylinder 3 und dem 
Formzylinder 5 jeweils ein Thermcsensor 28 bis 31 
angeordnet. Der Thermosensor 28 ist fur das Re- 
gelventll 24, der Thermosensor 29 fOr das Regel- 
ventil 25, der Thermosensor 30 fur das Regeiventil 
26 und der Thermosensor 31 fOr das Regeiventil 
41 vorgesehen. Die Regler sind in der Regelein- 
richtung 42 {Rg. 2) enthalten. Es ist weiterhin der 
Thermosensor 31 zusammen mit dem Thermosen- 
sor 29 auf einen gemeinsamen Regler gefUhrt. 

Je nach der Abweichung der von den Thermo- 
sensoren 28 bis 31 abgegebenen Signale vom 
Sollwert wird das zugehorige Regeiventil 24 bis 26 
und 41 weiter geSffnet Oder geschlossen und damit 
die dem entsprechenden Zylinder zuzufuhrende 
KOhlmittelmenge vergroBert Oder verkleinert. Das 
Kuhimittel wird von einer Kuhlstation mit einer 
niedrigen Temperatur zugefOhrt. beispielsweise 12 
Grad C. Das Farbwerk wird auf eine Temperatur 
von etwa 25 bis 27 Grad C abgekuhlt. die Druck- 
platte auf etwa 28 bis 30 Grad C und der Obertra- 
gungszylinder auf etwa 34 bis 35 Grad 0, Die 
Temperatur der Farbkastenwalze wird vorteilhaft 
hoher gehalten, als die Farbwerkstemperatur. bei- 
spielsweise auf 28 bis 30 Grad 0. weil ansonsten 
die Farbe FSden zieht und die Farbabgabe da- 
durch gestort wird. Diese Vorgehensweise wird 
dank separator RegelkreislSufe ermOglicht. Eine 
TeilkUhlung des Formzylinders ist mit dem Farb- 
werk dank der Anlage der Auftragwalzen mit dicken 
Farbschichten und dem Farbubertrag selbst bereits 
gut mogtich. Es kann deshalb auch die Regelung 
der Formzylindertemperatur unter Entfall des Ther- 
mosensors 29 lediglich mit dem Thermosensor 31 
erfolgen. . 

Die Anwendung einer InnenkUhlung bei Uber- 
tragungs- und Formzyllndem ist dann besonders 
angezeigt. wenn mit einem Sleeve gearbeitet vrird. 
weil dann der Zylinder unter Entfall eines Spannk- 
anales dUnnwandig In Leichtbauweise ausgefOhrt 
werden kann. Die Gestaltung eines derartigen 
Formzylinders 43 zeigt Fig. 3. wobel ein Obertra- 
gungszylinder einen glelchartlgen Aufbau haben 



kann. Der Formzylinder 43 Ist mit seinen Zapfen 
44. 45 in SeitenwSnden 46. 47 gelagert. Die Zapfen 
44. 45 besitzen Flansche 48. 49 mit denen sie in 
einem Zyllndermantelrohr 50 aufgenommen wer- 
5 den. Weiterhin ist in den Flanschen 48. 49 ein 
Trennrohr 51 und ein ZufluBrohr 52 befestigt. Das 
Trennrohr 51 bildet zusammen mit dem Zyllnderm- 
antelrohr 50 eine Kuhlkammer 53 und mit dem 
ZufluBrohr 52 eine Druckkammer 54. Die KUhlkam- 
10 mer 53 ist Uber Verbindungsbohrungen 55 im 
Flansch 48 mit dem ZufluBrohr 52 und Qber Verbin- 
dungsbohrungen 56 im Flansch 49 mit einem Ab- 
fuhrkanal 57 verbunden. Das ZufluBrohr 52 und der 
AbfOhrkanal 57 fOhren durch den antriebsseitigen 
15 Zapfen 45 hindurch zu einem auf diesem angeord- 
neten AnschluBkopf 58. Auf dem Zapfen 45 ist 
weiterhin ein Stimrad 59 fur den Antrieb des Zylin- 
ders montiert. 

Der Formzylinder 43 tragt am antriebsseitigen 
20 Rand seines Mantels 78 eine AnschluBbohrung 60 
fOr Druckluft. Diese steht Uber einen Kanal 61 mit 
der Druckkammer 54 in Verbindung. Von letzterer 
fUhrt ein Kanal 62 zu einer Ringnut 63. von der 
Radialbohrungen 64 am bedienseitigen Rand aus 
26 dem Zylindermantel 78 herausfOhren. An den An- 
schluBkopf 58 ist eine Zuleitung 65 und eine Ablei- 
tung 66 fur das Kuhimittel angeschlossen. Das 
KOhlmittel flieSt durch das ZufluBrohr 52 uber die 
Verbindungsbohnjngen 55 zur KOhlkammer 53. von 
30 der es Ober die Verbindungsbohrungen 56. den 
AbfOhrkanal 57 und den AnschluBkopf 58 wieder 
aus dem Formzylinder 43 herausgeleitet wird. 

Beim Passieren der KOhlkammer 53 kUhlt es 
wirkungsvoll das Zyllndermantelrohr 50. Die Zirku- 
35 lation In der Kuhlkammer 53 kann vorteilhaft mittels 
spiralformiger Leitbleche (nicht dargestellt) festge- 
legt werden. Zur Unterstutzung des Aufschiebens 
Oder Herunterschiebens einer hOlsenformigen 
Druckform 67 auf den oder von dem Formzylinder 
40 43 laBt man aus den Radialbohrungen 64 Druckluft 
ausstromen. Diese wird mittels eines auf die An- 
schluBbohrung 60 aufgesetzten AnschluBschuhes 
68 in den Formzylinder 43 eingeleitet. Die Druck- 
lufteinleitung kann auch an der Stimseite des Zylin- 
45 derkSrpers vorgesehen werden. FUr den Wechsel 
der Druckform weist die bedienseitige Seitenwand 
46 der Druckmaschine auseinanderfahrbare Uger- 
stOcke auf. deren Bewegung durch Doppelpfeile 
angedeutet ist. HlerfUr sind dem Fachmann aus 
50 dem Stand der Technik Losungen bekannt, ebenso 
fOr eine Haltevorrichtung 69, die den Formzylinder 
43 nach Frellegung seines Zapfens 44 In der 
Schwebe hSIt. so daB hierauf nicht nSher eingegan- 
gen wird. Nach der Frellegung des Zapfens bzw. 
55 der Schaffung einer Offnung in der Seitenwand 46 
ist die hUlsenfCrmige Druckform 67 wechselbar. 
Auf gleiche Art ist eine h0lsenf6rmige Ubertra- 
gungsform auf einen oder von einem Obertra- 
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gungszylinder schiebbar. 

GemaB Rg. 4 wird das umzupumpende 
Schmiermittel des Getriebekastens 32 der An- 
triebsseitenwand 33 Ober einen Warmetauscher 34 
geleitet. Durch letzteren flieBt das KUhlmittel eines 
KOhlmittelskreislaufes. Im Vorlauf dieses Kreislau- 
fes liegt eln Regelventil 36, das von einem Regler 
37 angesteuert wird. Auf den Regler 37 sind ein- 
gangsseitig die Ausgange zweier Thermosensoren 
38, 39 gefOhrt, von denen einer an der Antriebssei- 
tenwand 33 und einer an der Bediensettenwand 40 
angeordnet 1st. Als Thermosensoren kommen vor- 
teilhaft Widerstandsthermometer zur Anwendung. 
wobei sich vor allem Platin (R 100) gut eignet, well 
sich dessen Widerstand proportional mit der Tem- 
peratur Sndert. 

Der Regelkreis dient dazu, die Antriebsseiten- 
wand 33 und die Bedienseitenwand 40 auf gieicher 
Temperatur zu halten. Nornnalerweise weist die An- 
triebsseitenwand 33 aufgrund der in Warme umge- 
wandelten Reibungsverluste der Getriebe des Ge- 
triebekastens 32 eine hohere Temperatur als die 
Bedienseitenwand 40 auf. Die Folge ist ein nicht 
gleichbleibender Temperaturverlauf Ober die Lange 
der in den Seitenwanden 33, 40 gelagerten Zylin- 
der. Entsprechend sind die Temperaturverhaltnisse 
der gelagerten Zylinder uber ihre Lange nicht opti- 
mal festlegbar. Der Regler 37 ist so eingestellt. dal3 
bei gegenUber der Bedienseitenwand 40 hdherer 
Temperatur der Antriebsseitenwand 33 das Regel- 
ventil 36 offnet und damit mit entsprechendem 
Durchsatz von Kuhlmittel durch den Warmetau- 
scher 34 das Schmiermittel des Getriebekastens 
32 kOhit. Dieses wiederum kuhit bei seiner Zirkula- 
tion die Antriebsseitenwand 33 auf die Temperatur 
der Bedienseitenwand 40 ab. Mit der Temperatur- 
gleichheit beider Seitenwande wird die Tempera- 
turkonstanz der Druckwerkszylinder Uber ihre Lan- 
ge gegeben und eine Voraussetzung fur eine gute 
DruckqualitSt Uber die gesamte Druckbreite ge- 
schaffen. 

Es ist fUr die Benutzung der Erfindung unbe- 
deutend, ob die einzelnen KUhlkreislaufe von einer 
Oder mehreren Kuhlstationen mit KUhlmittel ver- 
sorgt warden. Auch kdnnen die Druckwerke kosten- 
aufwendig separat mit Regelkreisen ausgestattet 
werden. Umgekehrt dazu k3nnen unter Kostener- 
sparnis bereits gute Ergebnisse erzielt werden, 
wenn weitere Druckeinheiten an die Regeieinrich- 
tungen des Druckwerkes 1 angeschlossen werden. 
Auch kdnnen bei den Blasvorrichtungen der KUhl- 
mittelzulauf und die Gebldseleistung geregelt wer- 
den. Als KUhlmittel wird vorteilhaft Wasser einge- 
setzt. 

Weiterhin konnen die KUhlmlttelkreisiaufe In 
der Vorbereitungsphase fUr den Druckbetrieb zur 
Vopygrmung der Druckwerke benutzt werden. In- 
dem hlerfOr zunSchst ein entsprechend erwSrmtes 



KUhlmittel zugefUhrt wird. Es wird dadurch das 
Rupfen der Farbe beim Druckbeginn mit elnherge- 
hender Ansammlung von Papierpartikein im Farb- 
werk vermieden.Dies ist sehr bedeutsam.. da beim 

5 wasserlosen Offsetdruck das Feuchtwerk fehit, das 
sonst Partikel aus dem Druckwerk abfUhren konnte. 
Die KUhlstation wird dann so geregelt. daB im Fort- 
druck die Kuhlmitteltemperatur allmahlich absinkt. 
Zwecks Druckwerkvorwarmung bedient sich der 

10 Drucker der beschriebenen sowie der in den Figu- 
ren 1 und 2 gezeigten KUhlkreislaufe und stellt am 
Thermostat der nicht dargestellten KUhlstation ei- 
nen hSheren Temperaturwert der KUhlmitteltempe- 
ratur ein. vorteilhaft die Betriebstemperatur der 

15 Farbrelbzylinder. Im Druckbetrieb stellt dann der 
Drucker die Kuhlmitteltemperatur allmahlich niedri- 
ger entsprechend der hoheren KUhlerfordemis in- 
folge der EigenerwSrmung des Dmckwerkes, des- 
sen Temperatur an einem Thermometer ablesbar 

20 ist. Der Temperaturverlauf des Kuhlmittels fur die 
Vorwarmung kann auch nach einer in eine Spei- 
chereinheit eingegebene Temperatur - Zeit - Kurve 
Oder an Hand eines Temperatursensors, beispiels- 
weise an einem Farbrelbzylinder, in Verbindung mit 

25 einem Regler, geregelt werden. Es kann z. B. der 
Thermosensor 29 am Farbreibzylinder 10 verwen- 
det werden. Die Speichereinheit kann in der Regel- 
elnrlchtung 42 untergebracht werden. 

Eine Bahn kann auch im sogenannten Di-Litho- 

00 Verfahren bedruckt werden. Ein diesbezUglicher 
Bahnveriauf ist in Fig. 1 gestrichelt eingezeichnet. 
Die Bahn 70 wird zwischen dem Ubertragungszy- 
linder 4 und dem Formzyliner 6 hindurchgefOhrt 
und dabei von letzterem bedruckt. Beim anschlie- 

36 Benden Durchgang der Bahn 70 zwischen dem 
Ubertragungszylinder 4 und dem Ubertragungszy- 
linder 3 wird auf die bedruckte Bahnseite eine 
zweite Farbe gedruckt, so daB ein 2 + 0-Druck 
entsteht 

40 Das Druckwerk kann auch statt mit dem Ober- 
tragungszylinder eines weiteren Druckwerkes auch 
mit einem eigentlichen Qegendruckzyllnder zusam- 
menarbeiten. Ein solches Dreizyllnder-Druckwerk 
zeigt Fig. 5. Es enthalt einen Formzylinder 71, 

45 einen Obertragungszylinder 72 und einen Gegen- 
druckzyllnder 73. Der Fonmzylinder 71 wird von 
einem Kurzfarbwerk, und zwar einem Anilox-Farb- 
werk. eingefarbt. Dieses enthSIt eine von einer 
Kammerrakel 74 eingefarbte Rasterwaize 75 sowie 

50 eine Auftragwaize 76. Die Rastenwaize 75 farbt die 
Auftragwaize 76 ein, die wiederum die Druckform 
des Formzylinders 71 einfSrbt. Letztere Ubergibt 
das Druckbild auf den Obertragungszylinder 72, der 
auf die Bahn 77 druckt. Die KUhlvorrichtungen wur- 

65 den der Einfachheit halber nicht dargestellt. 

Vorteilhaft kommen bei Druckwerken fUr was- 
serlosen Offsetdruck auch lonislerungsstSbe zur 
Beseitlgung elektrostatischer Aufladungen zur An- 
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wendung. Im Ausfuhrungsbeispiel gemaB Fig. 1 ind 
lonisierungsstabe 79, 80 beiderseits der Bahn 21 
nach ihrem Durchgang zwischen den sis bedruk- 
kenden Ubertragungszylindern 3, 4 angeordnet. lo- 
nisierungsstabe konnen auch vor oder vor und 
nach den die Bahn 21 bedruckenden Zylfndem 
angeordnet sein. Die beim wasserlosen Offsetdruck 
trockenere Bahn neigt verstarkt zu elektrostatischer 
Aufladung mit entsprechend kraftiger Anziehung 
von Staubpartikein aus der Unngebung. Diese set- 
zen sich auf denr^ Obertragungszy Under ab. werden 
an den Formzylinder Ubergeben und fuhren zu 
Druckstorungen. Dem wird mit dem Einsatz der 
lontsierungsstMbe entgegengewirkt. ebenso dem 
Farbnebeln. Weiterhin werden empfindliche elektro- 
nische Bauelemente geschOtzt, die, hohen elektrl- 
schen Feldern ausgesetzt, ge- Oder zerstort wer- 
den kdnnen. SchlieOlich wird mit dem Abbau der 
elektrostatlschen Aufladung das Losen der Bahn 
von den sie bedruckenden Zyllndern gefordert, 
was die Mogllchkeit eroffnet. mit geringerer Bahn- 
spannung zu drucken und somit auch teichtere 
Papiere bei gerlnger BahnriBgefahr verarbeiten zu 
konnen. 

Die Erfindung ist nicht nur an Rollen- sondern 
auch an Bogenrotationsdruckmaschinen anwend- 
bar, beispieisweise bei einem gemaB Fig. 5 gestal- 
teten Druckwerk. 

PatentansprUche 

1. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck mit ei- 
nem Form-, einem Obertragungs- und einem 
Gegendruckzylinder, einem an dem Formzylin- 
der angeordneten Farbwerk und einer Kuhlvor- 
richtung, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Formzylinder (5, 6, 43, 71) eine hulsenformige 
Druckform (67) und/oder der Obertragungszy- 
linder (3, 4. 72) eine hUisenf5rmige Obertra- 
gungsform tragt und die Druck- und Obertra- 
gungsform (67) durch eine freilegbare Offnung 
einer IViaschinenseitenwand auf den oder von 
dem jeweillgen Zylinder schiebbar ist. 

2. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Obertragungszylinder (3, 4, 
72) mit einer InnenkUhlung ausgestattet ist. 

3. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1 oder 2. dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Formzyrmder (5. 6. 43. 71) mit einer 
innenkOhlung ausgestattet ist. 

4. Druckwerk fOr wasserlosen Offsetdruck, nach 
einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch 
gekennzeichnet. daB die Farbreibzylinder (9 
bis 14) mit einer InnenkUhlung ausgestattet 



sind. 

5, Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
5 sprOche, dadurch gekennzeichnet, daB die 

Farbkastenwaize (7. 8) mit einer InnenkUhlung 
ausgestattet ist. 

8. Druckwerk nach einem der AnsprOche 2 bis 5 
10 mit einem Zylinder. insbesondere Form- oder 
Obertragungszylinder, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Zylinder (43) in Leichtbauweise 
hergestellt ist, ein Zapfen (45) einen AnschluB- 
kopf (58) fUr die Zu- und AbfOhrung des KOhl- 
T5 mittels tragt und der Zapfen (45) einen Zu- 
und einen AbfUhrkanal (52, 57) aufweist. 

7. Druckwerk nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Mantel (78) des Zylinderkor- 

20 pers Radialbohrungen (64) aufweist und am 

Mantel (78) oder der Stirnseite des Zyllnder- 
kdrpers eine AnschluBbohrung (60) fur Druck- 
luft angeordnet ist, auf die ein AnschluBschuh 
(68) fUr Druckiuft aufsetzbar ist. 

25 

8. Druckwerk fUr wasserlosen Offestdruck. insbe- 
sondere nach einem der vorhergehenden An- 
sprUche, mit einer Blasvorrichtung (15, 16) zur 
ZylinderkUhlung. die sich Uber die Breite des 

30 Zytindermantels erstreckend angeordnet ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Blasvorrich- 
tung (15, 16) derart angeordnet ist, daB die 
Blasluft sowohl den Obertragungszylinder (3. 4) 
als auch den Formzylinder (5. 6) bestreicht. 

35 

9. Druckwerk nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beiderseits der zu bedruckenden 
Bahn jeweils eine Blasvorrichtung (15, 16) an- 
geordnet ist. 

40 

10. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der Anspruche 2 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB an einem Farb- 
reibzylinder (10) und/oder dem Formzylinder 

45 (5) und/oder dem Obertragungszylinder (3) 
und/oder der Farbkastenwaize (7) jeweils ein 
Thermosensor (29, 31 , 30, 28) angeordnet ist, 
der Uber einen Regler mit dem Regelventil (25, 
26, 24. 41) fUr den KUhtmittelzulauf der tnnen- 

50 kUhlung des entsprechenden zu beeinftussen- 
den Zylinders in Verbindung steht. 

11. Druckwerk fUr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der AnsprUche 1 bis 10, 

55 dadurch gekennzeichnet, daB WMrmetauscher 
(18) der Blasvorrichtung (15, 16) sowie die 
InnenkUhlung an eine oder mehrere KOhlstatio- 
nen angeschlossen sind, die wahtweise er- 
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wSrmtes, allmahlich in der Temperatur abge- 
senktes KQhImittel erzeugen. 

12. Druckwerk fOr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- s 
sprUche. dadurch gekennzeichnet, daB das 
Schmiermittel des Getriebekastens (32) der 
Antriebsseitenwand (33) uber einen WSrmetau- 
scher (34) zirkuiiert, dessen KUhlmittelzulauf 
von eInem Regelventil (36) geregelt wird. das io 
von einem Regler (37) betatigt wird, auf den 
zwei an der Antriebs- (33) und der Bediensei- 
tenwand (40) angeordnete Thernnosensoren 
(39. 40) gefUhrt sind. 



13. Druckwerk nach einem der vorangehenden An- 
sprOche, dadurch gekennzeichnet^ daB ais Ge- 
gendruckzylinder der Obertragungszy Under (5. 
6) eines weiteren Druckwerkes fungiert. 



}5 



20 



14. Druckwerk fOr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
sprOche. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Bahn (70) zwischen dem Formzylinder (5. 6. 

71) und dem Obertragungszylinder (3, 4, 72) 25 
hindurchgefOhrt und von diesen gegeneinander 
angestellten Zylindern im sogenannten Di-Lit- 
ho-Verfahren bedruckl wird. 

15. Druckwerk fOr wasserlosen Offsedruck, insbe- 30 

sondere nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Formzylinder (5, 6, 71) mit einem Kurzfarb- 
werk, beispielsweise einem Anilox-Farbwerk, 
eingefSrbt wird. os 

16. Druckwerk fOr wasserlosen Offsetdruck, insbe- 
sondere nach einem der vorangehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, dafi vor 
und/oder nach den die Bahn (21. 70. 77) be- 40 
druckenden Zylindern (3. 4. 72, 73) an die 
Bahn (21 , 70, 77) lonisierungsstSbe zur Besel- 
tigung eiektrostatischer Aufladungen angeord- 

net sind. 

45 
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Fig. 2 
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